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iii SCHOMBUR G stabiniy

Produkty Sistemos

Techniniai duomenys ir instrukcija

INDUFLOOR - I1B3357
Universali pramoniniy ir gamybiniuy grindu danga

Savybés:

INDUFLOOR - IB3357 yra universali
pramoniniy ir gamybiniy grindy danga
pasizyminti sekan¢iomis savybémis:

[ ]
neslidi,

pigmentuota,

savaime iSsilyginanti,
pasizymi dideliu mechaniniu
stipriu,

didelis atsparumas lenkimui ir
gniuzdymui,

aukstas cheminis atsparumas,
atspari tradicinéms plovimo
priemonéms,

atspari aplinkos poveikiui,

atspari iSsinesiojimui,

atspari $aliui,

fiziologisSkai nekenksminga,
neutrali maisto produktamas
(galima naudoti esant
netiesioginiam kontaktui su maisto
produktais)

ekonomiska.

Panaudojimo galimybés:
INDUFLOOR-1B3357 naudojamas dengti:

cementinius pavirSius pramoninése
ir gamybinése patalpose, tikslu
apsaugoti juos nuo mechaninio ir
cheminio poveikio, taip pat maisto
pramongs patalpy grindy dengimui;
gamybinés ir sandéliavimo
patalpos;

garazai;

maisto ir gérimy pramoneés grindys;
virtuvés ir visuomeninio maitinimo
patalpos;

dirbtuvés;

parkavimo patalpos, (sistema OS8)
pakrovimo rampos;

pravaziavimai,

e dekoratyviniai apdailai gali bti
naudojama su Cipsais INDU-

DekoChips.

Patvirtinanti dokumentacija:

Bandymuy protokolas H-207793-11-Bg.
Isbandyta danga INDUFLOOR-1B3357
kaip tinkanti maisto pramon¢je nesant
tiesioginio kontakto su maisto produktais.
Bandymy protokolas 6073-2 iSbandyta
kaip parkingy danga sistemoje
INDUFLOOR-Car-Park-System pagal
Rili-SIB, dalis 4 (OS-8).

Techninés charakteristikos:

Bazé dviejy komponenty
epoksidiné derva

Standartiné spalva | apytiksliai RAL
7032

Klampumas apie 1200 mPas +/-
15 % prie +20°C

Tankis apie 1.41 gr/cm’
prie +23°C

MaiSymo santykis 100:24 svorio
dalimis

Gyvybingumas

apie 45 min prie
+10°C
apie 30 min prie
+20°C
apie 10 min prie
+30°C

Minimali rigimosi | + 8°C

temperatiura

Galima vaikscioti po 12 val prie
+23°C

Sekantys
technologiniai
darbai

po 12 — 24 val esant
+23°C

Pilnas susiri§imas

po 7 pary prie
+23°C

Atsparumas
gniuzdymui

apie 70 N/mm?

Atsparumas

apie 44 N/mm°
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tempimui lenkiant

iSkarto po darbo
valikliu INDU-IB
Reiniger.

Irankiy valymas

Pakuotés metaliniai kibirai po
30kg. AirB
komponentai
paruosti maiSymui
reikiamu santykiu

Sandéliavimas sausoje vésioje
patalpoje virs +1 0°C
originalioje
pakuotéje 6 mén.

Reikalavimai pagrindui:
Apdirbami pavirsiai privalo biti:
e sausi, tvirti, pasizyméti
nesanciomis savybémis, pasiausti;
¢ nuvalyti nuo dazy, cemento
pienelio, padangy gumos Zymiy,
riebaly dazy ir kity adhezija
mazinanciy medziagy;
e apsaugoti nuo neigiamo vandens
poveikio.
Priklausomai nuo pavirSiaus jo paruoSimui
naudoti sekan¢ius metodus: vanduo ar
smélis po spaudimu, Slifavimas,
frezavimas, Sveitimas standZiu Sepeciu,
plovimas, siurbimas.
Cementiniai pavirSiai turi biti:

betono marké min C 20/25

sluoksnio marké min EN 13813 CT-
C25-F4

riSimosi stipris > 1,5 N/mm2

tinko klasé >PIHI/PIIDb

riSimosi stipris 0,8 N/mm2

Nurodymai:

Komponentas (A) derva ir komponentas
(B) kietiklis tiekiamas reikiamu maiSymui
santykiu. Komponentas (B) jvedamas |
komponentg (A). Privaloma stébéti, kad
kietiklis visas biity perpiltas ] maiSymo
indg. Abiejy komponenty maiSymas
vykdomas maiSytuvu, kurio galingumas
300 aps/min. (pvz. drélé su antgaliu).
Labai svarbu gerai iSmaiSyti prie sieneliy ir
dugno, kad kietiklis biity tolygiai
paskleistas visame produkte. MaiSymas
vykdomas iki bus gauta homogeniné masé.

Maisymo trukmé apie 3 min. Produkto ir
aplinkos temperattira ne mazesné kaip
+15°C. Negalima maisyti originalioje
produkto pakuotéje. SumaiSytg produkta
perpilti j Svary indg ir dar kartg permaisyti.
Misinio paruos§imas lyginimui / glaistymui:
INDUFLOOR-IB 1270 maiSoma su
kvarciniu sméliu (frakcija 0,1 — 0,3 mm ar
0,1 — 0,6 mm) santykiu 1 : 1. PluoStinis
priedas INDU-FaserFullstoff apie 1,5 - 2,0
% nuo mases. Kvarcinis smélis jvedamas |
jau gerai iSmaisSytg epoksidine derva.
Reikia stebéti, kad derva su Kietaisiais
komponentais bty gerai tolygiai iSmaisyti.
Jei bus apdirbami vertikalis pavirsiai
reikia jvesti INDU-Faserfullstoff (iSeiga 3
—4 % nuo masés svorio priklausomai nuo
nuolydzio kampo).

ISmusimy, dideliy ertmiy ir nelygumy
lyginimas:

Po gruntavimo, i§ karto, glaistymo biidu,
uZne$ama sumaiSyta masé, iseiga 1,6 g/m?
1 mm sluoksniui. Siekiant uztikrinti
visiska pory uzdaryma, nuglaistytas
pavir$ius dar kartg dengiamas
INDUFLOOR-IB 1270 iseiga 300 — 600
ml/m?. Po technologinés pauzes, apie 16
valandy, liejamas sekantis sluoksnis.
Dervos paruosSimas savaime iSsilyginancio
sluoksnio liejimui:

INDUFLOOR-IB 3357 1 dalis, kvarcinis
smélis 0,5 — 0,8 svorio dalys (frakcija 0,1 -
0,6 mm). Kvarcinis smé¢lis jvedamas ] jau
ankscCiau gerai permaiSyta derva. Biitina
1sitikinti, kad derva ir kietosios dalelés
biity tolygiai iSmaiSyta. Kvarcinis smélis
turi biiti sausas ir ne Zemesnés kaip +15°C.
Stabilizatoriaus jvedimas, kai
INDUFLOOR-IB 3357 bus dengiama ant
sienos, ar ant ploks§tumos su dideliu
nuolydziu.

Prie§ dengiant vertikalias ir daug
pasvirusias plokStumas j derva jvedamas
pluostinis priedas INDU-Faserfullstoff.
Dengiant voleliu priedo kiekis 2%,
dengiant glaistykle apie 3 — 4% nuo dervos
svorio.

Rekomendacija: patogiau pirma permaisyti
INDU-Faserfullstoff su derva ir po to
ivesti kietiklj.
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Grindy dengimas esant mechaninéms
vidutinéms ir sunkioms mechaninéms
apkrovoms.

Naudojimo biidas / iSeiga:
INDUFLOOR-IB 3357 dengiasi voleliu ar
glaistykle, pries tai pavirSius turi biiti
paruostas kaip apraSyta anksciau.
Plonasluoksnis dengimas, dangos storis
apie 1,0 mm.

Po gruntavimo uznesama INDUFLOOR-
IB 3357 vienu sluoksniu iSeiga apie 1 — 1.5
g/m?

Plonasluoksnio neslidaus pavirSiaus
dengimas, sluoksnio storis apie 1,5 — 2,0
mm. Po gruntavimo, gumine glaistykle
tolygiai liejama INDUFLOOR-IB 1270
iSeiga 1,0 — 1,5 g/m? ir apibarstoma 0,1 —
0,6 mm arba 0,5 — 1,0 frakcijos kvarciniu
sméliu, iSeiga 2 — 3 kg/m?. Po susirigimo
pasalinti neprilipusj kvarcinj smélj.
Apsauginis dangos INDUFLOOR-IB 3357
sluoksnis liejamas vienu darbiniu
sluoksniu, naudojant trumpaplaukj kailinj
volelj. Iieiga apie 600 — 800 g/m?.
Storasluoksnis dengimas (lygus pavirsius),
sluoksnio storis apie 2 mm:
INDUFLOOR-IB 3357 pripildomas 50 —
80 % kvarcinio smélio (frakcija 0,1 — 0,6
mm) ir dengiamas glaistykle vienu
darbiniu sluoksniu. ISeiga tik derva 1,8 —
2,0 g/m? 2mm dangos storiui, su kvarciniu
sméliu apie 3.200 g/m? 2 mm dangos
storiui.

Siekiant i§vengti oro burbuly susidarymo
dangg ,,nuorinti* adatiniu voleliu.
Storasluoksnis neslidZios dangos
dengimas, sluoksnio storis 2,5 — 3,0 mm
INDUFLOOR-IB 3357 pripildomas 50%
kvarcinio smélio (frakcija 0,1 — 0,6 mm)
dengiama vienu darbiniu sluoksniu,
glaistykle. ISeiga tik derva apie 1,35 — 1,5
g/mz, paruostos masés iSeiga apie 2,4 g/m2
dengiant 1,5 mm sluoksnio storiu. Siekiant
1Svengti oro burbuly susidarymo dangg
,,nuorinti‘ adatiniu voleliu.

Priklausomai nuo norimo gauti pavirsiaus
SturkStumo, pavir$ius nubarstomas
kvarciniu sméliu kurio frakcija 0,5 —1,0
mm ar 0,7 — 1,2 mm. I3eiga 3 — 6 kg/m?.

Pries dengiant apsauginj sluoksnj pasalinti
neprilipusj kvarcinj smélj.

Apsauginis sluoksnis INDUFLOOR-IB
3357 dengiamas vienu darbiniu sluoksniu
glaistykle iSlyginama trumpaplaukiu
kailiniu voleliu. Iseiga 0,6 — 1,0 g/m?,

Dekoratyvinis dengimas:

Esant poreikiui galima atlikti dekoratyvinj
dangos dengima, tokiu atveju ant tik ka
iSlieto apsauginio sluoksnio barstomi
¢ipsai INDU-DekoChips. ISeiga 15 — 100
g/m?.

Pavir$iy galima apsaugoti derva
INDUFLOOR-1B2250, kas suteiks dangai
matinj vaizda. I3eiga 80 — 120 gr/m?.
Sertifikuota maisto pramonés patalpy
grindy liejimo sistema:

Storasluoksnis dengimas (lygus pavirsius),
sluoksnio storis 2,0 mm :
INDUFLOOR-IB 3357 pripildomas 50%
kvarcinio smélio (frakcija 0,1 — 0,6 mm)
dengiama vienu darbiniu sluoksniu,
glaistykle. ISeiga: tik derva apie 1,8 — 2,0
g/m?, paruoitos masés ideiga apie 3,2 g/m?
dengiant 2,0 mm sluoksnio storiu. Siekiant
1Svengti oro burbuly susidaryma danga
,,nuorinti‘ adatiniu voleliu.

Storasluoksnis dengimas (neslydi danga)
sluoksnio storis 2,5 — 3,0 mm:
INDUFLOOR-IB 3357 pripildomas 50%
kvarcinio smélio (frakcija 0,1 — 0,6 mm)
dengiama vienu darbiniu sluoksniu,
glaistykle. ISeiga tik derva apie 1,35 — 1,5
g/mz, paruostos masés iSeiga apie 2,4 g/m2
dengiant 1,5 mm sluoksnio storiu. Siekiant
1Svengti oro burbuly susidaryma danga
,,nuorinti“ adatiniu voleliu.

Priklausomai nuo norimo gauti pavirSiaus
SturkStumo, pavir$ius nubarstomas
kvarciniu sméliu kurio frakcija 0,5 —1,0
mm ar 0,7 — 1,2 mm. Iieiga 3 — 6 kg/m®.
Pries dengiant apsauginj sluoksnj pasalinti
neprilipusj kvarcinj smélj.

Apsauginis sluoksnis INDUFLOOR-IB
3357 dengiamas vienu darbiniu sluoksniu
glaistykle iSlyginama trumpaplaukiu
kailiniu voleliu. ISeiga 600 - 1.000 gr/m?.
Standzios, pasizymincios dideliu
mechaniniu atsparumu, tinkanc¢ios
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parkingy grindy dangy liejimui dangos
sistemos INDUFLOOR-Car-Park-System
0OS-8, pagal Rili-SIB, dalis 4 (OS-8)
liejimas. Dangos sluoksnis apie 2,5 mm
Naudojimo budas / iSeiga:

Gruntavimas: pory uzdarumui naudoti
INDUFLOOR-IB 1260, dengiant vienu
darbiniu sluoksniu ir apibarstyti kvarciniu
sméliu INDU-Quarzsand (frakcija 0,2 —
0,6 mm). ISeiga INDUFLOOR-IB 1260
apie 350 gr/m?, kvarcinio smélio apie 1,0
kg/m?. Po i§dziuvimo prie§ glaistyma
pasalinti neprilipusias smelio daleles.
Glaistymas:

Glaisto sistemai OS-8 paruo$imas:
INDUFLOOR-IB 1260 1,0 svorio dalis, ir
0,9 svorio dalis kvarcinio smélio (frakcija
0,2 — 0,6 mm). INDU-Faserfullstoff 2 %
nuo ruosiamos dervos svorio.

Kvarcinis smélis jvedamas j jau gerai
permaiSyta derva su kietikliu ir perpilta |
kitg indg kaip ansCiau aprasSyta. Paruosta
glaistymo masé dengiama vienu sluoksniu
iSeiga 1,92 kg.m? 1mm sluoksnio storiui.
Apibarstoma kvarciniu smeliu (frakcija 0,5
— 1,0 mm) i3eiga 2,00 kg/m®. Po
18dzitivimo prie§ baigiamojo sluoksnio
liejima pasalinama neprilipgs kvarcinis
smelis.

Baigiamasis dengimas:

INDUFLOOR-IB 3357 dengiamas vienu
darbiniu sluoksniu ir tolygiai
paskleidziama kailiniu voleliu. ISeiga 0,7
kg/m?.

Nurodymas:

Technologinés pauzes apie 16 valandy
esant aplinkos temperatiirai +23°C ir
santykiniai drégmei 65%.

Priminimas:

Jei pagrindo drémé > 4 % gruntavimui
naudoti INDUFLOOR-IB 1250 (zitréti
techninj apraSyma).

Pavirsiy, uztersty tepalais, valymas:
Rekomenduojama iSsiaiskinti uzter§Simo
tepalais gylj. Valoma naudojantis valikliu
INDU-Olreiniger. Nedelsiant po valymo,
kaip pradinj gruntavimg atlikti naudojant
INDUFLOOR-IB1240 (ziuréti techinj
aprasyma). ISeiga 800 — 1.000 gr/m?.

Fiziologiné charakteristika ir saugos
reikalavimai:

Po susiriS§imo INDUFLOOR-IB3357
fiziologiSkai nekenksmingas. Kietiklis,
komponentas (B), budamas skystas yra
agresyvus, dirginantis. Darbo metu
vadovautis darby saugos reikalavimais,
atmintin¢ MO23 ir nurodymais ant
pakuotes.

Ipatingi nurodymai:

SCHOMBURG-ICS gaminami produktai
sufasuoti pakuotése pruostose maiSymui.
Esant tiekimui dideliais kiekiais
komponentus biitina sverti svarstyklémis.
Pigmentuotus komponentus biitina
permaisyti prieS maiSyma su kitais
komponentais. Siekiant gero iSmaiSymo
komponentus biitina perpilti j $vary inda.
MaiSymas atliekamas maiSykle su 300 —
400 aps/min. Reikia atkreipti démesj, kad
maiSymo metu j derva nebuty jtrauktas per
didelis kiekis oro. MaiSant maiSykle,
kurios sukiy skai¢ius didesnis tai gali
atsitikti, maiSant silpnesne maisykle,
maiSymo procesas ilgesnis, trumpéja
produkto gyvybingumas. Abiejy
komponenty ir visy pridétiniy produkty
(pvz kvarcinis smélis) temperatiira turi biiti
ne Zemesné kaip +15°C. Visi priedai
jvedami permaiSius abu dervos
komponentus. Paruostas produktas
liejamas ant paruoSty grindy.

Naudojant produktus i8 skirtingy partijy
galimi neZymiis spalvos neatitikimai.
Liejant didelius plotus reikia stebéti, kad
produktas biity i§ vienos partijos (partijos
Nr. ant pakuotés).

Sukibimas tarp darbiniy sluoksniy gali
labai sumazéti patekus tarp jy drégmei,
dulkéms ar kitoms ahezijag mazinan¢ioms
medZiagoms. Tais atvejais, kai
technologiné pauze buvo ilga, ar norima
uZzlieti nauja sluoksnj ant jau buvusios
eposdinés dervos, reikia seng pavirSiy
gerai nuvalyti, praslifuoti ir atlikti pilng
naujo sluoksnio uzliejimg. Paprasto
nudaZymo neuztenka.

Naujai iSlietas dangas biitina apsaugoti nuo
drégmés patekimo ant jy 4 — 6 valandas.
Patekus drégmei galimi spalvos
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pasikeitimai Siose vietose, ar net blogas
komponenty susiri§imas. Tokiu atvéju
dangg reikia mechaniSkai pasalinti ir
dengima pakartoti.

Tais atv¢jais kurie néra aprasyti, biitina
kreiptis ] SCHOMBURG-ICS specialistus.
Sukietéjusi medziaga gali biiti utilizuojama
pagal atlieky koda AW 150106

Darbo metu vadovautis saugos duomeny
lapais.




